
отзыв
на авторферат диссертационной работы Имомзода Назарш и Барота,т и

<проuесс формообразование шариков llз поделочllых камней на чентробе;кных станках с
ВраIIlаЮЩИмСЯ ДНОI}t ))

.щиссертачионная работа посвящена Iлсследованию первогсl этапатехllологического процесса изrотовления шариков из камнесапrоцветного сырья -
трудоёмкому абразивllому формообразованию методом чентробежной галтовки
кубическllх заготовок Дlя получеllия сфероидных полуфабри*urоr. пр.о"чr"чченньж
последующего lttлифования шариков. предназначенных шя ювелирных изделий. Всвязи с этиIvt автором исс.;rедованиri постав,-Iена цеJlь - достигнуть повышение
llрOизводительности и,геоNlетрической точности процессs изготовления lflарикоts изсаltоцветных камней, являющихся объектом массового производства. путём
совершенствованшя оборулования и технологии производства. Ilрй этом llоставлен рядзалач, которыЙ закjtlочается в усовершс}lствовании конструкции станков; устаIlовлениитехно,:lогических факторов, связашных с режимами обрабоiки 

"u 
пропr"одительность и,гочность обработкll; разработка оборудоваяltя цп осуществления ,rpa-urua"oro

сlltlсоба обработки lt пр.
щель и задач}t поставленные aBropo' являются актуaцьными, а рассматриваемаяTelta является актуiutьной и прелставляет практический интерес
научная нOвизна полученtlьrх результатов заключается в проведённых

исследованиях, устаIlавливающих взаимосвязь движения шариков от линейной скорости
llHcTpyMeHTa и угJа наклона направJIяющих пластин и условилi обеспечения равномерногоизнашивания инструlrента при обработке, а также в полученных ана-Iитических
зависltмостях. позвоJtяющих произвести расчёт производительности и точности формышариков lrз са,vоцветных камней в зависимости от РеrкиIлrов обработки и описании
,\,атематической модели прцесса обработки, ус,rанsвливающей зависимость
шероховатости обрабаrываемы.к поверхностей изде;rиЙ от технологических факторовпроцесса и получены.

[lаучно-практическая значимость работы заключается в разработ.ке новой
коllструкциtr станка. обеспечиваюlltсй более высокуlо ltроизводительность }t точностьобработки И разработке технологического процесса осуществления обрабоr.ки с
}tсIlользованием разработан ного оборlтования.

основные поJожения н выводы. сформулированные в диссертации. оrtl,б,tикованы
в_ 24 научных работах , и 2-rо патента ,,а 

"зоОрrе""е.основные резуJьтаты работы изложены в диссертационной работе в четырёх главах. .Щананализ результатов исследований. tIолученных ранее и описаны существующие способы
обработки самоцветных камней. Разработан"i 

""rолп*и 
проведения мноI.офакторньlх

9кспериментов; ilrетодика устранеllия неравномерности изнашивания иHcтp)rjvteнTa
прl,менением новой схемы обрабожи за счёт обесrlечеllия одинакового п!т}I трения
заl,отовки по поверхности инструмента. Пре.ц.тожеlIа fiовая коIIструкция п разработанаrrgгодика проведения эксперимента на данном станке. Установлена зависи}юсiь межлу
изменением угла наклона направляющих пластин п изнашиванием иrlстру}rента;
разрабо,гана пtЕгодика обеспечен}tя palillo}tepнocти еtэ изllашивания. ЭкспериментаJIьно
расс},отрены вопросы влияния основных факторов на производительность процесса и
{lорlrlообразование шариков прtr центробежной абразивньй обработки llз самоцветных
камней на станкс с направляющи}t}t пластинаil!и, tlри этом исследовано влияние
продолжительности обработки на веjIнчину съёма; в.,tияние линеliноl-л скорости
инстр}мента на производитеjlыlос]ъ обработки; в,-IияIrне зернистости абразива на
прOIrзводительнос,гь обработки; влиянIIе угjIа наклоНа НtШРОВ;]яющей пластины на износ
инструмента и производительность обработки; влияние угла наклона направляющей
пластtlны lra равномерность изнаltlивания trнcтpyмellи при обрабоr.ке. Также



исслеIованпс влияния прOдолжиl,сJьност}l обрабоt,ки, линеliной скOрости инструмента,
зерflисlпс]тr абразltва. yl,.jla наклона направляющеЙ пласr"ны на процесс
формообразование шариков Ilз са}tоцвgтны.х камней. IIоказаttо, что ра:lработанная,|,схшO,цогия на cTarlкe с направrяIощимll пластина.ult наlшла приt}tененIlе в условиях
.v ноп)помеl lкJатурнOгtl Me,]Kocepи1-1 ного проIrзволства.

впtесте с ]'elvt считаем. что бьrцо бы челесообразньш представить в работс результатысравнителыlы,ч эксперимеll,!,аJtьньýi исслелований, демоffтирующих Tax1le параметры
I,Otlfiости шIариков как ов&,IыIос,l,ь lt огранка. }Iз автореферата неясна методика измерсния
шерох<lватостlл поверх tlости.

Так;кС хочетсЯ отуе,I,1rгь на Ряд ст}tлистических и ор{lографиIIеские оrчибок,
доlт},щенных в тексте авторь.феlrата на русскоу языкс.

однако в цсj!ом llрltведёllllые 3flltёчдния не снlлжают IIL.II}Iости llредставленной
работы.

В целоlt диссертаIlИя и}tееТ наутr},Ю и прак'}lческую значи!t ость, удовrtсl.воряетBce}t предЪяlUtяеIltыIl' требованиЯлt. предъяt|rlяеIvlым к канл|{датск!t}t диссертациям, а еёаtslор Имолtзсrда Назараrи Баротiши засJчх(t{вает присуiкдения учёной стеIlеtlи кандIlдата
техншческих наук по специаIьности 05.02.07 - кТехнологltя и обор}цованl|е механической
и физико-технлtческой обработклt >.

лоltеят кафелры <констрlирование и llроизводство
прllборов> Белорусскоlю нац}lонtчlьного
техническоl о r,ниверситета. канд. техII. Itayк,
почёrиыit профессор Таджикского горно-
-\tе,гiU]JI!,рt,и ческог() инстит}rга

B.I],

Kl5 >лекабря 2025Г.

Полпltсь ЛугtlвоrоВ.П. 1,,цостоверяк).

yl
с



На автореферат
отзыв

Имомзода Назарали Баротали на тему <Процесс
формообразование шариков из поделочных камней на центробеп(ных станках
с вращающимся дном> представленной на соискание ученой степени
кандидата технических наук по специалъности 2.3,|5-Технология и
оборудование механической и физико- технической обработки
(05.02.07-Технология и оборулование механической и физико-технической
обработки )

ЩеЛЬЮ ДаннОго исследов ания является повышение произв одителъности
и геометрической точности процесса изготовления шариков из самоцветных
камней путём совершенствования оборудования и технологии производства.
ШаРОВиДные иЗделия составляют основу большинства юведирных изделий
из самоцветных камней. Традиционно используемые при формообразовании
КУбичеСких Заготовок методы галтовки в барабанах с горизонталiной осъю
вращения недостаточно производительны, также не обеспечивают
стабильность получения требуемых форм и качества поверхности. Методът
центробежной обработки по производителъности превосходят методы
барабанной галтовки. В диссертационной работе выполнены теоретические
и экспериментальные исследования по разработке новых способов
центробежной абразивной обработки, обеспечивающие наиболее высокую
произвоДительность и качественную обработку изделий из самоцветных
камней

научный и практический интерес вызывают результаты, полученные
соискателем: разработана новая конструкция станка для центробежной
абразивной обработки с направляющими пластинами, обеспечивающий
высокую производительность и стабильность показателей процесса
обработки;

исследовано взаимосвязи движения шариков от линейной скорости
инструмента и угла наклона направляющих пластин; исследовано условия
обеспечения равномерного изнашивания инструмента при обработкеl

получены аналитические зависимости для расчета
производительности, точности формы шариков из самоцветных камней от
режимов обработки;

исследованы зависимости шероховатости обрабатываемых
поверхностей изделий от технологических факторов процесса и получены
математические модели процесса обработки.

практическая значимость работы заключается в следующем:
разработке новой конструкции станка, обеспечивающей более

высокую производителъность и точность обработки;
разработке технологического процесса осуществления обработки с

использованием разработанного о б орудо вания;
определении области эффективного применения

станка;
проектировании, изготовлении

разработанного

станка новойиспытании



конструкции, обеспечивающей более высокую производительность и 
точность обработки. 

Основные результаты исследований были представлены для 
обсуждения на конференциях и опубликованы в печатных работах 
соискателя. 

По содержанию автореферата имеются следующие замечания: 
1.В автореферате не приводятся данные об абразивных материалах и о

физико-механических характеристиках обрабатываемых материалов 
заготовок. 

Отмеченный недостаток не являются принципиальными и не снижают 
высокого уровня выполненного исследования. Диссертационное 
исследование является завершенной научно- квалификационной работой, 
отвечает требованиям ВАК, предъявляемым к кандидатским диссертациям 
по актуальности, новизне и практической значимости полученных 
результатов, а её автор Имомзода Назарали Баротали заслуживает 
присуждения ученой степени кандидата технических наук по специальности 
2.3.15-Технология и оборудование механической и физико- технической 
обработки (05.02.07 «Технология и оборудование механической и 
физико-технической обработки) 

к.х.н., доцент кафедры 
общетехнических дисциплины и 
машиноведения факультет 
технологи ДГПИ им. С.Айни 

Подлинность подписей к.х.н., 
доцента И.С. Олимова заверяю: 
Начальник управления кадров 
и особого отдела 
ТГПУ им. С.Айни. 

,�IЛ 

ОлимовН.С. 

с 

д дирзода С. 
о 

х 24.12.2025 



отзыв

производительности и геометрической точности

На автореферат диссертации Имомзода Назарали Баротали
на тему ппроцa.с формообразование шариков из поделочных

камней на центробежных станках с вращающимся дном>
представленной на соискание ученой степени кандидата технических

наук по специ,lлъности 2.з,15 -Технология и оборудование механической и
физико-технической обработки (05.02.07 - Технология и оборудование

механической и физико-технической обработки)
Несмотря на недостаточно высокую производителъность при обработке

для снятия граней заготовок кубической формы из самоцветных камней, в
ОСНОВНОМ' ИСПОЛЪЗУеТСЯ Г€lJIТОВКа В баРабаНах с горизонт€tльной или наклонной
осью вращения. В этих барабанах смешивание заготовок и абразива

шариков

верхний

происходиТ поД действием силы тяжести. Формообр€[зование
производится на шлифовальных станках имеющие нижний и
шлифующий инструмент. Этот процесс м€tлопроизводительный, трудоемкий
и не отвечают современному уровню р€lзвития техники. В данной работе для
формообразование шариков исполъзуется метод центробежной абразивной
обработке, Предлагается новый метод центробежной абразивной обработке на
станке с направляющими пластинами. !анный метод обработки защищен
патентом на изобретение.

Idелью диссертационной работы

шариков из самоцветных камней путём совершенствования оборудов ания и
технологии производства.

В диссертации приведены задачи,

достижения данной цели. В том числе:
повышения производительности и точности геометрической формы шариков
из самоцветных камней за счет усовершенствования конструкции станков;
установление технологических факторов, связанных с рожимами обработки

является повышение

процесса изготовления

которые надо

исследование

решать для

возможности

на производительность и точностъ обработки; исследование условия



, 

обеспечения равномерного изнашивания инструмента; исследование 

влияния основных факторов на точность формы сферических поверхностей; 

многофакторное исследование процесса обработки и установление 

зависимости параметров процесса обработки от действующих факторов; 

разработка оборудования для осуществления предлагаемого способа 

обработки; определение экономической целесообразности использования 

данного способа обработки в промышленности. 

Практическая ценность и новизна принятых технических решений 

подтверждена двумя патентами Республики Таджикистан на изобретения. 

Научные выводы достаточно обоснованы. Основные результаты 

исследований были представлены для обсуждения на конференциях и 

опубликованы в печатных работах соискателя. Вместе с тем следует отметить, 

что по автореферату имеются следующие замечания: 

1. Из автореферата не ясно из какого материала изготовлены

направляющие пластины. 

2. Желательно было бы провести исследования динамики износа

абразивного инструмента при обработке заготовок шаровидной формы из 

самоцветных камней. 

Указанные недостатки не снижают научную и практическую ценность 

работы. По значимости полученных результатов данная диссертационная 

работа в полном объеме удовлетворяет требования предъявляемым ВАК при 

Президенте Республики Таджикистан, кандидатским диссертациям по 

специальности 05.02.07, а Имомзода Н.Б. заслуживает присуждения ученой 

степени кандидата технических наук. 

К.т.н., доцент, заведующий кафедрой 

«Энергоэфективность и 

филиал НИТУ «1\.1ИСИ

Подлинность под 

заверяю: Началь 

е технология» Душанбинский 

Одиназода Б.Н. 

Зарипова М.А. 
25.12.2025 
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На автореферат диссертации Имомзода Назарали Баротали
на тему <процесс формообразование шариков из поделочных камней на

центробеяtн ы х ста tl ках с Bpir ща юIIlи Mcrt lI ном) IIре/Iставлелt ной на
соисканИе ученой с,гепе}IИ каIulи/Iа,га 1,ехIIиt]есl(их FIаук по специальности
2.з.|5 -'Гехно_ltогиЯ и оборуztоваIlие мехаIiической и физико- 1ехнической
обработки(05.02.07-'I'ехrrол огия иоборулование механической и физико-

технической обработ.ки )

КаК явс,гвуе,Г из аrзr.оресРера.га, IlcJII)lo /{иссертаr{иоtlной работы
яI]Jjяется IlовьIItlеFIие IlроизI]о/(и,I,еJlьIlосl,и и I,еомс.гри,tеской 1,оLIFIос.I.и
процесса изготовления шариков из самоцI]етных камней путём
совершенствования обору.llования и ,гехноJIогии производства. Как явствует
из авторесРерат.а задаLIами иссJlеllоl]ания яI]JIяются: исслелование
ВОЗМОЯ{НОС'I'И I]ОВI)IIIIеНИЯ IIРОИЗВОllиl'сJIь[,Iос,ги и 1,очIIос,ги геометрической
формы шариков из самоцве,гньIх камгtей за счс,l, усовершенс.гвования
конс,грукции станков;

установление ,гехнологических 
факторов, связанных с режимами

обработки на IIроизводиI.еJIьнос.гь и -гочносl.ь обрабо.гки,
иссле/{оваrIие усJIовия обесltечеrtия paBIIoMepHol,tl изнаIIIивания
иItсl,руменl,а,

иссJIедоt]ание IзJlияния осIIоt]IIых сРак,горов tIa 1,очIIос,гь формы
сферических IIоверхностей;

многофакторное исследоВание процесса обработки и установление
зависимОсти IIараМе.гроВ Ilpol{ecca обрабоr.ки оr./(ейсl,вуIошlих фак,rоров;

разрабо,l,ка обору/(оваItия ,lUlя осуIllесl.L]j]с}lия lIрелJIаI.аемоI.о сгlособа
обрабоr,ки;опрелеJIе}Iие )коIIомической Itе;lесообразIlости исIIоJIьl]оваI{ия
да}{ноI,о способа обработки в промышJtеннос.ги.

вместе с тем следует отметить, что к автореферату имеются
следующие замечания:

l, Не раI{жирова}lы ,ttейс,гвуt<llltис 4laK,I,opbl IIо сl,епеtlи их I]J]ияния на
Ilроизt]о/lи,гсJIЬI{Осl'I),,I,оr]lIос,I,}, (lopM},I и IIlерохоI]а,гос,ги IIоL]ерхIiос,ги
IIри изl,о,гоl]Jiении ш]арикоts.

2. Желательно было бы разработаr,ь рекомеFIд аL\ии tlо выбору
высокопроизводительных режимов обработки l] зависимости о.г,гребовагrий к качестl]У IIоверхIIос,гИ обрабат,1,IваемыХ деталей и
с войсr,В обраба.гЬI васм () {-() м t1.1 сриа,llа,



3. В таблице I и 2 автореферата, не понятно какими методами была
обработана образцы?

Несмотря на указанные недостатки, работа является законченным научно­
квалификационным трудом, имеет научную и практическую ценность и 
удовлетворяет требования предъявляемым ВАК при Президенте Республики 
Таджикистан, кандидатским диссертациям по специальности 2.3 .15 -
Технология и оборудование механической и физико- технической обработки 

(05.02.07- Технология и оборудование механической и физико-
технической обработки), а Имомзода Назарали Баротали заслуживает 
присуждения искомой ученой степени кандидата технических наук. 

кандидат технических наук, начальник сектора 
академической мобильности управления 
международных связей Технологического 
университета Таджикистана (ТУТ) 
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