
отзыв 
11ауч 11ого руковод11тс;1я 1ш д11сссртац1101111ую работу Холзода Фарщtу11 
Бур11 (Холов Фаридун Буриепич) на тему: «Обработю, шар11ков 11з 
1ю.11удрагоце1111ых 11 подсло•шых камнсii 11а центробежных ста11ках», ш1 
со11сюшие y•1c11oii стс11с1111 доктор11 ф11J1 ософ11и (PhD), доктора 1ю 
спсц11аль11ости 6D071200 - Маш1шострое1111е (6D071206 - Ма1111111ы , 
агрегаты 11 процессы (6D07 1206-01 - тех 1111ческ11е 11аук11 ) 

АктуаJ1ыюсть иссJ 1сдова11ия nызвана тем, что наша республи ка имеет 
O1 ·ромные запасы 11сностаточно неиспользуемых месторождеиий самонвсп1ых 
камней. Основная нричина недостато•1ного использования этих кам ней в 
ювелирной промышл1::1:11юсл1 является IIИЗKIOI 11рuиз1юди·1 e;:J11>11oc·1 ь 
11р11меняемого оборудовани я и большая трудоемкость применяемых 

1·~ .х1ю11о пн1 uбработки. Б011ьши11спю существующие технологии основаны на 
ещн 111ч110м и мелкосерийном 11роизводстве 1 1здеJ1и 11, что оправдывает себе при 
обработке драгоце1111 ых кам 11ей . 

Объём прон-зuодства изделий ю цветных ка:,.шей з11ач 1 1телыю прсш,1uн11.:· 1 
вьн1уск продукции из полудрагоненных, однако их удельная cтo~t i\IOCТI, 
остаётся ниже. Повышение производительности обработки является 
клю•1евым фактором для сн ижениn себестоимости и уве11и чс11ия 
ре11табсщ,1юсти 11роизводства . 1 Ia сегодняшний день основ1-1ым с 1юсобо!'.1 
11зготовления изделий из самоцветных кa:,.111cii остаются методы абра11ш11ой 
обработки. Абразивная обработка сч итае·!'ся ошюй из наиболее 13аж11ых спщиi-i 
обработк11 поверхности издеш1й. 

С помощью представленных твердых абраз 1 . ., такие 
O11ерации. как шлифовка, полировка, оЬработка, хошш1·оnанис, 
су11ерфи1111ш11ро1ш1111с И т.д. Их ИCIIOJl bЗYIOT как В зaГOTOUИTCJ l l,11O1\1 
11ро 11 зводстве, так и в ходе ф11111ш111ой обработки метаJ1лическ~1 х 1111 11 
11rщюд1 1ых материалов. В 11рсдставлясмой диссертационной работе 
исСJ1едованы произ1юдитст,1юсти разл 11чных методов гантuвки , n том числ е 
существующих и вновь разрабатываемых. Уста~ювлено, что 11аибоJ1се 
11срс11ект1ш11ыми методами галтовки при обработке самоцветных ка:-.111сй 
нш1яются методы центробежной абразивной обрнботки. Производителыюст,, и 
качеству обработк11 можно существенно улучш1пь 11ри :-.1енением этих мстонов. 
Исходя 11з это 1·O мож11O закточип,. что разработка оборудова н ие и тех 1ю1юп 1 11 
ос11O11а 11ие 11а применение метода центробежной абразивной rаJ1товк11 
являются актуальными . 

Докторант (Pl1D) Холзода Фари;~у 11 Бури (Холов Фаридун Буриевич), 
граждаю111 Ресnубпики Т:щжикнстан, родился 15 ,шреля 1994 года в ropOJia 
, ~) 111:i116c, Рсс11) GJ111ки Та1J.жик11ста11. 13 2016 г. око11чиJ 1 бакананрна·1 



Таджикского технического у11иоерситета имена академика М. С. Осими u ,·. 
Душанбе по направлению «Тех1юлогия, маu1и11ы и оборудования 
11олиграфического производства» . В 2018 г . окончил магистратуру в 
Уральском федераJ11,11ом университете име11 11 пеrво1 ·0 президента России 1;.н. 
СJ1ьци11а о 1·. Екатсри11бурга по 11аправле11ию «Тех11ология полиграфического и 
у 11ако 1юч1ю1·0 1 1роюоодства» и од1юоремен~ю во время учебы работал 
младшим научным сотрудником. В период подготовки диссертации с 20 19 1·. 

1 ю 2022 r. проходиJI обучен11е в очной доктора11туре на кафедре «Тех11ология 
машиностроения, металлорежущие станки и 1111струменты» Таджикско1 ·0 
тсхническо1·0 университета имена академика М . С. Осими. С 2018 го;tу 110 
11астоя1ди е время работает в Таджикском техническом университете имена 

академика М. С. Осими. 

За период работы 11 учебы 011 наказал себя как грамотный 11 

ответственный исполнитель. Проявил способносл, к научной деятель11ости. к 
грамотной постановке и проведению научно-исследовательских работ, к 
1ювышению своего 11аучно-педагоrическоrо уровня. 

Во введе1шtt обосновывается актуальность поставJ1енной зада•1и, даётся 
общая характеристика выпоJ111енного исследования , формулируются цель и 
1.~дачи работы. Также раскрываются научная новизна и практическая 
·111ачимость исследования, 1 1риводятся сведения об апробации и внедрении 
1юлуче1111ых резуm,татов, а также выделяются основные 110J юже11ия. 

11редлагаемые автором к защите . 

В первой главе представлены обзор и а11ализ научно-технич:еской и 
пате11тной литературы , посвящёшюй методам абразив11ой обработки. 
Рассматриваются характеристики обрабатываемых материалов, виды 
абразивов и абразив11ых инструментов, технож,1·ии абразивной га,пов~-и , а 
также ис110J1ьзуемое обору.1.юоа11ие для прове.дс11ия этой обработки. l la ос11овс 
а нализа сформулированы цет, и ос1-юn11ые за.дачи исследования. 

Во второй г;1аве приведены теоретические исследования процесса 
абразивной галтовки шариков из самоцветных кам11ей. Рассмотрены 1юпросы 
11ОJ1.учения шариков из исходных заготовок куби•1еской формы 
111.:11оньзованием разл11чных методов, в том ч11сле возможности округление 

кубиков из самоцветных кам11сй и превращение 11х в шаровидные за1 ·отовк~1 
в кольцевых барабанах с горизо1палыюй осью вращения; на центробежном 
станке и планетарно-центробежной галтовке. На основе анализа прелложе11а 
11овая конструкция центробежного станка защищенное пате1пом на 
изобретение. 

При нентробежной обработке кубические заготовки имеет возмож11осп, 
с вобод11оrо вращен11я -вокруг своей ос11 пон действием силы трс11ия с 



стенками барабана и с вращающим абразивным кругом. Одновременно 

заготовки под действием центробежной силы инерции прижимаются к 

внутренней стенке барабана. Под действием силы трения с барабаном и 

рабочим инструментом, заrоiов.ки получают трехосное вращение, что 

обеспечивает обработку по всей поверхности. Интенсивность ,съема 11ри 

центробежной обработке выше, чем при барабанной галтовке, так как 

скорости вращения рабочего инструмента и действующие на заготовку си11ы 

на 1юрядок выше. 

В третьей главе приведена метолика проведения экспериментов, J tаны 

схемы и описание оборудования, а также виды образцов, которые были 

1~спользованы при проведении экспериментальных исследований процесса 

центробежной абразивной галтовки. 

Экспериментальные исследования процесса галтовки проводились на 

с11едующих оборудованиях: специальном галтовочном барабане с кольцевыми 

дорожками, планетарно-цеtпробежиом станке и многоинструментал1,1юм 

центробежно-абразивном станке. При экспериментальных исследованиях 

использовались методы наименьших квадратов и полного факторного 

1ксперимента с планированием 11а двух уровнях, что позволило описат1, 

процесс полноценной моделью, включающей в себя также взаимодействия 

рассматриваемых факторов. 

В четвертой главе рассматриваются результаты экспериментального 

исследования процесса формирования шаровидных изделий и обработки 

результатов 

обработки, 

экспериментов. Исследованы влияния продолжительности 

линейной скорости инструмента, зернистость абразива на 

11роизводителы-юсп, и точ1юсть обработки. Исследовано, также влияние 

режимов обработки на шероховатосп, обработанных поверхностей . 

Эксперименты наказали, что интенсивность съема материала, точ1юст~, 

обработки, шероховатость поверхностей зависят от технологических 

факторов и режимов обработки . Учитывю1 многофакторность и сложность 

процесса, проведены многофакторные эксперименты по выявлению влияния 

факторов на 11роизnодителыюсть обработки . Результаты однофакторных 

экспериментов обработаны методом наименьших квадратов и получены 

эмпирические формулы влияния этих факторов на производительность 
,- ,- ~ 

оораоотки и качество поверхностен . 

Основные резул ьтаты научной работы отражены в выводах и 
рекомендациях. 

Научные положения и резул ьтаты диссертации научно обоснова11ы и 
11одкрепле11ы достоверными теоретичсско-J\1етодическими и аналитическими 

данными. Основные положения диссертаuии нашли свое отражение в 24 



011у6J1икова~н11,1х 11ауч11ых стал,ях J tоктора11та Pl1D, из которых 6 11ауч11ых 

работ опубликованы в журналах, 1зкточе11ных li3 реестр ВАК при Президе11тс 

Рес11ублик11 Таджикиста11 и 2 малый 11атент на 111обретенис, а также о хоцс 

выступлениях 11а междунарон111,1 х и ресг1ублнка1 1ских ко11фере11циях. 

Таким образом, лиссертацио1111ая работа Хон1она Фаридун Бури (Хонов 

Фариду11 Буриевич) 11редсташ1с1111ая на соиска11ие ученой степени Jtоктора 

философии (Pl1D), доктора по специальности 6D071200 - Машиностроение 

( 61)071206 - Машины , агрс1·аты и 11роцессы (6D071206-01 - тех11ичсскис 

науки) является закончс111юй 1-1ау•11ю-коалифицирооанной работой , в которой 

содержится решение научной задач11 , имеющей значение для развип,я 

промышленности . 

Диссертация Холзода Фариду11 Бури (Холов Фаридун Буриевич) на тему 
«Обработка шариков из полудрагоценных и поделочных камней на 
не11тробежных ста11кюо) соответствует требо,заниям положения "Порядки 

11рисуждения учё11ых степеней (Постаиооление Правител ,,ства Республики 

Таджикистан от 30.06.2021 года, №!267 (в редакции пост. Правительства РТ от 

26.06 .2023г. , №295 ) и И11струкции о порядке оформления диссертаuий и 

автореферата диссертаций (постановление Президиума ВАК при Президенте 

Республики Таджикистан от 3 \ .03.2022г., №3) и рекомендуется к защите 11а 

соискание ученой степени доктора философии (PhD), доктора rю 

cr 1 сщ1аm,1юсти 6D071200 - Машиностроение (6D 071206 - Машины, а1 ·рс 1 ·а I ы 

и процессы (60071206-01 - технические науки). 

Научный руководитель: 

кандидат технических наук, 

доцент 

« J :.J_ )) о 3 2024 г. 

Адрес: 734012, Республика Таджикистан, 
1 ·ород Душанбе, район Шохмансуµ, Гастелло, 4 проезд, дом 9 
Телефон: (+992) 919 97-14-76; 
E-mai l: E-mai l: tmmsii74@nюi/. 1·11 

Подпись доце11та Л111рзоа.1111ева 

/ /а•юны,ш< управлетт J.адро({ 

Мирзоалисв И. 

и специа:1ь11ых работ ТТУ им. а Кодир:юда 11.Х. 

Адрес: 734042, Республика Тад 
город Душанбе, район Шохмансу ~ ~ ~?(i в Раджа 
Телефо11: (+ 992) 37 227-02-56; 
~-mail: in{o'ciJ!fu.ti, ttu@rtu.fi 
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